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En yiiksek kalite, tutarlilik ve iiretim kapasitesine
sahip giivenilir bir hindistan cevizi komiirii briket
iireticisi secmek

Benim adim Greg Ryabtsev — sektérde 10 yili askin deneyime sahip hindistan
cevizi kabugu koémiri Uretiminde uzmanaim.

Bu makalede, toptan alicilarin nargile komird Ureticisini secerken g6z oOninde
bulundurmasi gereken temel faktorleri inceleyecegim: kalite, tutarlilik,
uretim kapasitesi ve uyumluluk.

Bu makaleyi yazmaya basladigimda bir ginde bitirebilecegimi disinmistim,
ancak konunun derinliklerine indikten sonra neredeyse iki hafta boyunca 65
saatten fazla yazdim ve duzelttim. Bu makale hakkindaki geri bildirimleriniz
ve yorumlariniz icin cok tesekkir ederim.

Nargile komurlerinin toptan toplu alicisi (veya ithalatcisi / distribitdra)
olarak, guvenilir bir hindistan cevizi komurud briket Ureticisi se¢menin
onemini kesinlikle anliyorsunuz.

Size en iyi kaliteyi sunan tutarli (her konteynerde ayni kalitede) ve uygun
fiyatli bir fabrikaya ihtiyaciniz var.

Aksi takdirde, Cocoloco, BlackCoco’s, Coco Urth, Titanium, One Nation, 320,
27er ve digerleri gibi rakipleri nasil satacak ve yeneceksiniz?


https://charcoal.pro/tr/coconut-charcoal-briquette-manufacturer/
https://charcoal.pro/tr/coconut-charcoal-briquette-manufacturer/
https://charcoal.pro/tr/nargile-komuru/

LT ﬁg! Coconut Charcoal Bri
EEs . ad (i

Ana tartisma konusu

Benim gorusime ve deneyimlerime g6re, nargile komiru alicilari dort ana
konuyu dikkate almalaidir:

nargile komurinin kalitesi,

her partide tutarlilik,

uretim kapasitesi (yani, size ne kadar hizli teslim edilebilecegi)
Standartlara ve sertifikalara uygunluk

Hindistan Cevizi Komiirii Briketleri Nedir

Bu makalede, sadece nargile komirini tartisacagiz ve ona odaklanacagiz, bu
nedenle barbeki, 1sitma ve diger tirleri ihmal ediyoruz.

Hindistan cevizi komir briketleri, sikistirilmis hindistan cevizi kabugu
komuri (%95-99), tapyoka (baglayici olarak %1-5) ve kaynak suyundan yapilan
briketlerdir.



What are the Coconut Charcoal Briquettes

Nargile komiri briketlerinin sekli genellikle kare (20, 22, 25, 26, 27 ve 28
mm boyutlarinda), altigen, tip (stix veya parmak olarak da adlandirilir),
sekizgen, kubbe seklinde veya kalaud (merhamet yapragi) seklindedir. Sekil,
ekstrizyon ve kesme islemleri sirasinda yapilir.

Hindistan cevizi kabugu komiirii neden nargile komiirii icin en iyi
hammadde olarak kabul edilir?

Basitce 6zellikleri nedeniyle. Her seyden Once, yuksek 1s1i c¢ikisi — 650-750
°C sicaklikta yanar. Ancak sadece 1s1 degil, ayni zamanda temiz c¢ikti. Yani
nargile i¢tiginizde, odun komiri tadi etkilemez. Temel olarak, hicbir tadi
veya kokusu yoktur.



Why Coconut shﬂell charcoal is considered |
the best raw material for hookah charcoal
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Diger onemli sey ise hindistan cevizi komiridnin cok disuk kil (yaklasik
%1,6-1,9) ve cok temiz, beyaz (gumisumsi) renkte kil Uretmesidir. Bu yilzden
size sadece uzun slire (yaklasik 1-2 saat) harika bir sicaklik vermekle
kalmaz, ayni zamanda dokulen kul ile cok glizel gorunur.

Bir diger nokta ise hindistan cevizi kabugu kémiridnin odun olmadigi, tarimsal
atik oldugu, dolayisiyla aga¢ kesmedigimiz, hindistan cevizinin yan urinunu
kullanarak ormanlarimizi korudugumuzdur.

Toptan Alicilar Neden Giivenilir Bir Ureticiye Ihtiyac Duyar?

Cinkl toptan alici olarak asil amaciniz nargile komirinli yeniden satarak kar
(para) elde etmektir. Bunu yapmak ig¢in a) iyi kaliteye ve b) tutarliliga
ihtiyaciniz vardir.

Ureticiden sadece fiyatina gore (daha ucuz fiyat — satin alma), givenilir
olup olmadigini disinmeden nargile komiri satin alirsaniz, tutarsiz kalite
riskiniz yuksektir.

Ornedin, 40 ft’lik bir konteynere 25 ton 25 mm’lik kip nargile komiiri
si1gabilir. Bu, bu konteynerde 1800000 adet kip oldugu anlamina gelir (bir
milyon sekiz yiz!). Buradaki zorluk, hepsinin ayni kalitede oldugundan emin
olmaktar.
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Bu daha cok 6 sigma kalite gereklilikleridir. Aksi takdirde, piyasadaki diger
markalarla nasil rekabet edebilirsiniz?

Ve nargile koémiriu nakliyesini unutmayin — bu zor bir islemdir. Tum nakliye
hatlari teslimat icin nargile komurunu kabul etmez. Sadece birkac¢ nakliye

hatti bunu yapiyor, ancak nakliye icin ek sertifika ve belgeler
gerektiriyorlar.

Yiksek Kaliteli Hindistan Cevizi Komiirii
Briketlerini Nasil Uretiyoruz

Sektordeki 10 yili askin deneyimim bana sadece kaliteli Ureticilere
odaklanmanin sirekli olarak iyi kalite saglayabilecegini goOsteriyor. Peki

sadece bir Uretici ile guvenilir, tutarli ve guvenilir bir koémdr briketi
ureticisi arasindaki fark nedir?


https://charcoal.pro/tr/tag/charcoal-shipping-tr/

How We Manufacture High-Quality Coconut Charcoal Briquettes

Yiiksek kaliteli bir hindistan cevizi komiirii briket
Ureticisi tutarliligi nasil saglar?

Hammaddeden nihai paketlemeye kadar odun koémirinin istikrarini ve
tutarliligini saglayan kurum ici bir kalite ekibi ile 7 asamali kalite
kontrol sireci kullaniyoruz.

Tablo 2: Hindistan Cevizi Koémiirii Briket Uretim Siireci Adimlari

Adim Sahne Adi

Hammadde Hazirlama

ve Karbonizasyon

2 Kirma ve Eleme

3 Karistirma

Kaliplama /
Briketleme

Temel Eylemler ve
Parametreler

Yillanmis kabuklari
secin; 500-800°C’'de
karbonize edin

Kémiiri ezin; Ince toz
haline getirin; Dlzgln
parcacik boyutu ic¢in
elekten gecgirin

Komur tozu, tapyoka
baglayici ve suyu
hassas oranlarda
karistirin

Yiksek basinc
kullanarak karisimi
istenen sekillere (6rn.
kipler, altigen)
sikistirin

Kalite Odaklilik

Sabit karbonu maksimize
edin, ucucu maddeleri
uzaklastirin, kaliteli
hammadde kullanin

Sabit karbonu en Ust dizeye
¢ikarin, ucgucu maddeleri
uzaklastirin ve kaliteli
hammadde kullanin

Komir tozu, tapyoka
baglayici ve suyu hassas
oranlarda karistiran

Tutarli sekil, boyut ve
yogunluk saglar; kaliplama
hatalarini o6nler



Temel Eylemler ve

Adim Sahne Adi Kalite Odaklilik
Parametreler
Briketleri firinda Nem icerigini azaltin (<%6);
5 Kurutma kurutun (érn. 24-72 Sertlik ve stabilite
saat boyunca 80-160°C) saglayin; catlamayi Onleyin
Soguk briketler; Nem emiliminden koruyun;
6 Paketleme genellikle 6zel markali glvenli tasima ve raf omru
i¢ plastik ve dis saglayin

kutularda paketlenir Sayfalara Ihracat

Gorsel kontroller,
disme testi,
laboratuvar analizi
(kil, nem, karbon vb.)

Spesifikasyonlara uygunlugu
dogrulayin; sertlik ve
batdnluglu saglayin

7 Kalite Kontrol

Kuru ve glvenli nargile

8 Nakliye/Teslimat Misteriye sevkiyat Kémiri dagitim

Hammadde secimi ve Karbonizasyon

Her sey hammadde olan hindistan cevizi kabugu komird ile baslar. Nasil
karbonize edildigi, yani oksijenle yakildigi. Biri Halmahera’da digeri
Temanggung’da olmak Uzere iki yakma tesisi isletiyoruz.

Her seyden once, dogal olarak eski hindistan cevizi kabuklarina ihtiyaciniz
var. Yesil olanlardan degil, en az bir ay boyunca ac¢ik glines 1si1gina maruz
kalmis, sert kabuklu olanlardan.

Gen¢ hindistancevizi kullanirsaniz, karbonizasyondan sonra c¢ok kucuk bir
¢iktiya ve dusuk karbon seviyesine hazir olun.

o
Raw material selection and Carbonization

Uretim icin yalnizca “saclarindan” ve kirlerinden uygun sekilde temizlenmis



eski hindistan cevizi kabuklari kullanilabilir.

Hindistan cevizi kabuklarinin yetistigi bodlge de kil rengi ve kil icerigi
uzerinde onemli bir etkiye sahiptir. Nargile ig¢iminde kullanilan hindistan
cevizi kabugu koémiri ic¢in en iyi bdlgeler Kuzey Sulawesi, Halmahera ve
Maluku’dur. Java Adasi’nin bazi bolgeleri ve Sumatra’nin bazi bolgeleri.

Hindistan cevizi komuru briketlerinin bir diger o6nemli bileseni de
tapyokadir. Koku icermeyen bir baglayici olmasini saglamak ic¢in yalnizca
belirli tapyoka turlerini kullanmamiz gerekir.

Ogiitme ve Karistirma Prosesleri

Hindistan cevizi kabuklarinin piroliz islemini tamamladiktan sonra kicluk
parcaciklara 6gutmemiz gerekiyor. Fabrikamizda 15 tona kadar o6gutilmis toz
komir elde etmek icin 3x450 beygir glicinde endistriyel ogltuciler
kullanilmaktadir.

Kolay bir islem gibi gérinmektedir, ancak isin pif noktasi, her lretim
partisinde kil rengi ve kil iceriginde tutarli bir benzerlik elde etmek icin
farkli alanlardan hindistan cevizi kabuklarinin nasil karistirilacagidir.

Ben buna sahsen nargile koémiuri sanati diyorum. Farkli bdélgeler (Sulawesi,
Sumatra, Java) farkli renklerde kil komiru uretmektedir. Bu ylzden dogru
karisim, size yuksek kaliteli nargile komurleri ve en odnemlisi tutarli kalite
saglayabilecegimizden emin olmamizi saglar

Briket Ekstriizyonu ve Sekillendirme
Karistirma ve 6glitme isleminden sonra komirid briket ekstriizyon ve kesme

makinelerine tasiyoruz. Burada briketlere sekil veriyoruz. Kipler,
altigenler, tupler, Stix ve diger birgok sekil bu asamada yapilair.
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Seklin glizel ve keskin oldugundan emin olmak igin iyi bir kalite kontroli
yapmak ¢ok onemlidir.

Ancak bu asamada sadece sekil verilmez. “Test dususu” seviyesi, yani briketin
ne kadar glic¢liu oldugu veya yere kac kez diserse dayanabilecegi de bu asamada
belirlenir.

Kurutma ve Paketleme

Briket seklini verdikten sonra kurutma (firinlama) islemine tabi tutuyoruz.
Nargile komuru fabrikamizda 1,5 tondan 7 tona kadar kapasiteye sahip 7 firin
(3 gazli ve 4 odunla calisan) bulunmaktadir. Uretilen mangal komiirinin
kalitesine ve miktarina bagli olarak.

Kurutma islemi 150-175 °C’ye varan sicakliklarda yaklasik 72 ila 96 saat
sirer. Bu islem briketteki tim nemin buharlasmasini saglar ve nargile
komUrimiz %3-4 nemde hazir olur (yanma ic¢in en iyisi).
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Kurutma isleminden sonra briketler son olarak Kalite Kontrol ekibi tarafindan
kontrol edilir ve misterinin kutularina paketlenir. Elbette, paketlemeden
once, nargile komirunin dinlenmesi ve sogumasil ic¢in belirli bir siire vermemiz
gereken ayrisma adi verilen bir slrec¢ vardir.

Kalite kontrol ve laboratuvar testleri

Aslinda kalite kontrol ekibi her adimda numune alir. Kalite kontrol
prosedirinde 7 adim vardir. Yani hammaddeden nihai (paketlenmis) drune kadar
testler yapiyoruz. Ayrica sonuc¢larimizin capraz kontrold ic¢in numunelerimizi
bagimsiz bir laboratuvara gonderiyoruz.



Hindistan cevizi komiiri briketlerinde temel kalite

parametreleri

En iyi kaliteyi en iyi hindistan cevizi komuru briketleri yapan nedir?
Basitce, nargilenin purizsiz ve glzel ic¢imidir. “Komir” kokusu olmadan ve bas
agrisi olmadan titinin tuim tadini hissetmek. Ancak sadece sigara icmek degil,
¢ogu durumda 45 dakikadan 1,5 saate kadar belirli bir sire boyunca sigara

icmek.

Key quality parameters in coconut charcoal briquettes

Tablo 1: Premium Hindistan Cevizi Komiirii Briketleri icin Temel Kalite Parametreleri

ideal Hedef /

Parametre Aciklama

Kil Icerigi < 1.4% — 2.0%

Beyaz / Acik

Kiul Rengi Gri

Nem Icerigi < 6%

Sabit o o
Karbon 80% — 85%

Ucucu Madde < 13% — 15%

Yanma

2 saat
Zamanli

Onem

Saflik, temiz yanma,
daha az kalinti,
lezzeti etkiler

Tam yanmayi, minimum
kirliligi gosterir
Atesleme kolayliga,
yanma verimliligi,
stabilite,
kivilcim/buhari onler

Is1 ¢ikisi, yanma
suresi

Kasenin disi 650C ve
igi 220C

Uzun omarlialuk,
kullanici rahatligi

Etkilendigi

Hammadde kalitesi,
karbonizasyon islemi,
baglayici tiri/miktari

Hammadde kaynagi, yanma
verimliligi

Kurutma islemi
(s1caklik/sure), depolama
kosullari

Karbonizasyon sureci
(s1icaklik/stre), hammadde
kalitesi

Duman, koku ve
kivilcimlari azaltir

Sabit karbon, yogunluk,
sekil/boyut, baglayici



Ideal Hedef /

Parametre Aciklama Onem Etkilendigi
Kokusuz, Kullanici deneyimi, ig
Koku / Dumansiz ! Ucucu madde icerigi,
" ) mekan kullanimina . <
Duman (stirekli yanma . malzemelerin safligi
uygunluk (nargile)
sirasinda)
Karistirma orani,
Catlaklar / C?tlak y°kf . Dayaniklilik, kullanim, 51k1§t1rma bas1nc1:
. disme testini o kurutma islemi, baglayici
Sertlik ) ufalanmayi onler : 3
gecti kalitesi/miktari

Sayfalara Ihracat

Disarida 650C
Cikis 1sisi ve kasenin

icinde 220 C
Tablo 1: Greg Ryabtsev’in Birinci Sinif Hindistan Cevizi Komiurd Briketleri
icin Temel Kalite Parametreleri

nargile icgenler icin Kasenin disi 650C ve ici
tutdnlin tadini agmak 220C

Koku yok, duman yok, catlak yok

Bunlar tidm mangal kémirlerinin sahip olmasi gereken temel seylerdir. Bu,
nargile icerken mangal komirinin tadini veya kokusunu almadiginiz anlamina
gelir. Briketleriniz parcalanmaz ve tltslUleme siresi boyunca (genellikle
yaklasik 1-1,5 saat) guc¢lu kalar.

Briketlerden de kesinlikle duman ¢ikmamasi gerekir.

Diisiik kiil

Daha az kil daha iyidir. Neden mi? Daha az kul, daha fazla 1s1i c¢ikisi ve
kilin folyo lizerine disme veya nargile yayina gitme olasiliginin daha az
olmas1i anlamina gelir. Kil c¢ok fazla olursa ve nargile kasesine diiserse,
titlnlin tadini degistirebilir.

Kulun rengi gorsel ac¢idan ¢ok onemlidir. Sigara icerken rahatlar ve komurin
alevini izlersiniz. Plrizsuz, parlak ve glzel olmalidir. Kil karanliksa veya
alev diuslikse, nargilenin tadini c¢ikaramazsiniz.

Yiikksek 1s1 c¢ikisi ve kararli yanma siiresi

Evet, genellikle 45-90 dakika boyunca nargile ig¢iyoruz, yani komur
briketlerimizin bu siire boyunca sicakligi ve 1s1i ¢ikisini korudugundan emin
olmaliyiz.

Yani, bir yandan titini asiri i1sitmamali, diger yandan tatinin yavasca
yanmasini ve tadi buharlastirmasini saglamak icin yeterli 1s1i c¢ikisi
vermelidir.

Diisiik nem, Yiiksek Karbon seviyesi, Diisiik Ucucu Madde

Bunlar toplu alicilarin nadiren dikkat ettigi bariz parametreler degildir.
Ancak bu parametreler son derece onemlidir.

Ornedin, nem — eder neminiz yiiksekse, capak alma islemi daha hizli ve daha az
1s1yla gerceklesecektir.

Ayrica, nem briketi agirlastirir — bu nedenle, diyelim ki %10 nem ile



ortalama 25 mm’lik kip briket 13,8 gram yerine sadece 12,5 gram odun komird
olacaktir. Yani, daha az komir, daha az 1si1, daha kisa tutsileme suresi.
Karbon seviyesi, hindistan cevizi kabugu koémdrdnin ne kadar iyi
komirlestigini belirler. Daha yiksek seviye daha iyi komirlesmis odun
komuradiur. Fabrikamizda hammadde icin %85'1lik standart bir Karbon seviyesine
sahibiz.

Ayni sey ucucu madde ic¢in de gecerlidir — yanma islemi sirasinda ne kadar
element ucup gidecektir. Daha az ucgucu madde — daha az koku, daha iyi bir
icim deneyimi. Ucucu madde oranimizi %12’'de tutuyoruz.

Givenilir bir hindistan cevizi komiiri briket
lireticisinin Temel 0Ozellikleri

Uretim kapasitesi ve altyapi

Her seyden Once, ureticiden toptan hindistan cevizi komuri briketleri
(nargile komiurd) satin almadan O6nce, 6nemli olan Uretim kapasitesi ve
altyapisidir.

Hazir uUrinden ka¢ ton yapabildiklerini kontrol edin. Daha sonra kac¢ uUretim
hatti ve firina sahip olduklarini karsilastirin. Basit bir hesaplama yapin ve
uretim hacminin mantikli olup olmadigini zihninizde kontrol edin.

Ornegin, [nargile kémiiri fabrikasi] (nargile komiirii) sadece 1 veya 2 firin
isletiyorsa ancak ginde 20 ton iddia ediyorsa, bu mantikli olmayacaktir.
Fabrikamizda, gunde 10 ton nargile komurd Uretim kapasitemizi korumak igin 7
(+1 yedek) firinimiz var.

Altyapi, bu fabrikanin kendi yakma (karbonizasyon lnitelerini) isletip
isletmedigi anlamina gelir. Fabrikamiz ulretimi istikrarli tutmak igin 2
karbonizasyon lUnitesi isletmektedir.

Ayrica, altyapi sunlari icerir — fabrika hammadde ve hazir Uridn icin kendi
deposunu isletiyorsa, konteynerler icin bir ylkleme iskelesi var mi?

Sertifikali iliretim siireci

Bir diger o6nemli nokta, Uretim sirecinin denetlenip denetlenmedigini ve
sertifikalara sahip olup olmadigini kontrol etmektir. Carsurin veya
Beckjorindo Bagimsiz laboratuvarlari tarafindan saglanan fabrika denetimi.
Endonezya hindistan cevizi kabugu koémir briket fabrikalari ic¢in zorunlu bir
belgedir.

IS0 9001 ayni zamanda fabrikanizin ciddi oldugunu ve standartlara goére
calistigini gosteren iyi bir belgedir.

OEM ve 0zel etiket

Ureticinizin OEM veya 6zel etiket liretimi saglayip saglamadigini kontrol
edin. Yani kendi markanizla Uretim yapabilir. Bu durumda markanizi tanitmaya
ve degerine yatirim yapmaya odaklanabilirsiniz. Bdylece Uretici sizi uygun
paketleme ve marka korumasi ile destekleyecektir.


https://charcoal.pro/tr/hindistan-cevizi-komuru-icin-ihracat-belgeleri/

Cevre ve siirdiiriilebilirlik uygulamalari

Nargile icerken cevresel hususlara da dikkat etmeliyiz. Varsayilan olarak,
nargile komiurd herhangi bir odun kullanmaz, bu nedenle givenli ve cevre
dostudur. Ormansizlasma yok — hindistan cevizi kabuklari hind istan cevizi
endistrisinin bir yan irinidir.

Dikkat etmeniz gereken sey, lreticinin sadece cevreye degil calisanlarina da
onem verip vermedigidir. Maas seviyesinin Endonezya standartlarina uygun olup
olmadigi (en azindan bolgedeki asgari maas seviyesinden daha yliksek). Ve
Ureticinin yerel ¢iftcileri ve topluluklari destekleyip desteklemedigi.

Fabrikamiz, hindistan cevizi kabugunun her parcasini kullandigimizdan emin
olmak icin sifir atik iiretim uygulamalarini takip etmektedir. Ahsap veya
diger malzemeleri karistirmiyoruz. Komirlesme sireci, duman ve zararli
gazlari azaltmak icin dikkatle kontrol edilir. Arta kalan koémiur tozu daha
fazla briket yapmak ic¢in yeniden kullanilir, bdylece hicbir sey bosa gitmez.

Uretimimizi giivenli ve temiz tutmak icin cevresel diizenlemeleri de takip
ediyoruz. Fabrikamiz ISO 9001 kalite standartlarini karsiliyor ve emisyonlari
ve atik malzemeleri kontrol etmek icin bagimsiz laboratuvarlarla calisiyoruz.
Suyu lUretimde kullanmadan 6nce temizlemek icin endiistriyel filtreler
kullaniyoruz. Bu adimlari izleyerek, hindistan cevizi komuru briketlerimizin

yiiksek kaliteli, cevre dostu ve diinya capindaki alicilar ic¢in giivenli
oldugundan emin oluyoruz.

Tablo 3: Hindistan Cevizi Komiirii Briket Ureticisinin Degerlendirilmesi icin Kontrol Listesi

Degerlendirme Notlari /

Aspect Kontrol Noktasi Potansiyel Kirmizi Bayraklar
Deneyim dizeyine dikkat edin Deneyim dizeyine dikkat edin ve
Sirket ve incelemgleri / referanslari incelemeleri / referanslari
Ayakta kontrol edin. Kirmizi Bayrak: kontrol edin. Kirmizi Bayrak:
Buylk iddialari olan c¢ok yeni Buyuk tazminat talepleri olan cok
bir sirket ve koétl bir itibar. yeni bir sirket, koétd itibar.
Kapasite taleplerini dogrulayin.
Belirtilen lretim kapasitesi Ziyaret sirasinda tesisi
Uretim ihtiyaglar }gipvyetgrli.mi? degerlendirin. OEM ayrintilarini
Kapasitesi Fabrika bayukligi/dizeni onaylayin. Kirmizi Bayrak:
yeterli mi? OEM hizmetleri Kapasite sisirilmis goOruanlyor,
sunuluyor mu? kotu tesis duzeni/durumu, OEM
ornekleri saglayamiyor.
Belgelenmis kalite kontrol Kalite kontrol belgelerini talep
sureci mevcut mu? Kurum ici edin. Test yontemlerini
laboratuvar veya dizenli dogrulayin. Ziyaret ediyorsaniz
Kalite ucuncu taraf testlgri . KK kontrollerini gdzlemleyin.
Giivence kullaniliyor mu? Dusme testi Kirmizi Bayrak: Belgelenmis

yapildi m1? Tutarli kalite
gegmisi?
(Referanslari/oérnekleri
kontrol edin)

kalite kontrol yok, toplu
siparise kiyasla tutarsiz
numuneler, kalite kontrol
sorularindan kaciniyor.



Aspect

Uyum ve
Etik

Iletisim
ve
Seffaflik

Kontrol Noktasi

Sahip olunan ilgili
sertifikalar (ISO, REACH,
vb.)? Yasal isletme izinleri
goruntr/dogrulanabilir mi? 100
hindistan cevizi kabugu
kullanildigi dogrulandi mi?
(Dogrudan sorun, ornekleri
kontrol edin) Surduarilebilir
uygulamalar iddia
ediliyor/dogrulaniyor mu?

Iletisim duyarli ve acik m1?
Fabrika ziyaretine izin
vermeye istekli mi? Surecler
ve zorluklar hakkinda ag¢ik mi1?
Temsili 6rnekleri kolayca
sagliyor mu?

Degerlendirme Notlari /
Potansiyel Kirmizi Bayraklar

Sertifikalarin/izinlerin
kopyalarini talep edin. Hammadde
tedariki hakkinda bilgi alan.
Surdirulebilirlik cabalarini
tartisin. Kirmizi Bayrak:
Dogrulanabilir sertifika/izin
yok, ahsap karisimi suphesi,
belirsiz iddialar.

Etkilesimler sirasinda iletisim
kalitesini degerlendirin. Fabrika
ziyareti talep edin. GoOrusmeler
sirasinda ac¢ikligi o6lgin. Kirmizi
Bayrak: Zayif/yavas iletisim,
ziyarete izin verme konusunda
isteksizlik, kacamak cevaplar.
Sayfalara Aktar

Hindistan Cevizi Kémirl Briket Ureticisini Dederlendirmek icin Kontrol

Listesi



Evaluating Potential Shisha
Mapufacturer

Observe wood mixed with
shells?

Production/arehouse/Storage
combined?

Owner/Production Head
understands shisha use?

No

Visit Factory in Person?

Conduct Live Video Call Tour?

Yes No

Danae




Hindistan Cevizi Komiirii Briket Imalati Hakkinda
Yaygin Hatalar ve Mitler

Bir iireticiden hindistan cevizi komiirii briketleri satin alirken
kacinilmasi gereken kirmizi bayraklar

1. Tahta ile karistirma. Fabrikada odun gorurseniz, litfen dikkat edin ve
hindistan cevizi kabuklariyla karistirmak ic¢in kullanmadiklarindan emin
olun.

2. Uretim alani, hammadde deposu ve hazir iriin deposu ayni cati altindadir.
Neden mi? Cinki nargile komiri udretimi cok tozlu bir strectir ve tim bu
asamalar ayni cati altindaysa, nihai Grdninidz cok tozlu ve kirli
olacaktir

3. Uretim midiria ve sahibi nargile icmiyor. Basitce, nargileden
anlamiyorlarsa nasil iyi komur yapabilirler?

Giivenilir bir iliretici nasil dogrulanir?

Bir hindistan cevizi komiri briket lreticisini dogrulamanin en iyi yolu,
Endonezya’daki komur fabrikasini ziyaret etmek ve her seyi kendiniz kontrol
etmektir. Ya da en azindan bir video g6rusmesi yapin ve fabrikayi gezdirin.

Yanlis Anlama 1: Tiim iireticiler ayni kalitede hindistan cevizi
kabugu kullanir

Hayir, Endonezya’nin farkli bdlgeleri farkli topraklara sahiptir ve bu da
farkli ahs rengi, alev rengi ve kil icerigi olusturur. Hindistan cevizinizin
hangi bélgeden toplandigina bagli olarak farkli sonuclar elde edersiniz.

Yanilgi 2: Daha yiiksek yogunluk daha iyi kalite anlamina gelir

Acikcasi, kag¢ alicinin kémirin yogunlugunu sorduguna sasiriyorum. Belki
teorik olarak mantikli ama gercek dinyada yogunluk o kadar da 6nemli degil.
Komirlesme seviyesi, hindistan cevizlerinin alindigi bolge ve kullanilan
tapyoka turid cok daha 6nemlidir.

Yanlis Anlama 3: Tiim iireticiler komiiriin nasil yapildigini bilir

Nargile kOomurd uretimi ic¢in bir standart yoktur, bu nedenle her Ureticinin
kendi SOP’si ve suregleri vardir. Endonezya’da nargile igmenin cok populer
olmadigini unutmayin, bu nedenle fabrika sahiplerinin ¢ogu nargilenin nasil
icilecegini veya nargile komiridnin nasil kullanilacagini anlamiyor.



Shisha charcoal manufacturer

myth #1 Shisha charcoal manufacturer
myth #2

Higher density always means
better quality briquettes

Common aneptions

Shisha charcoal manufacturer
myth #3



